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Die Erfindung betriffi ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Verdrucken von Spezialfarben* gemSfl 
dem Oberbegriff dcr PatentansprOche 1 und 4. 

lm Offsetdruck sind in einigen Einsatzfallen bestimm- 
le Qualitatserfordernisse verglichcn zu anderen Druck- 
verfahren nicht erreichbar. So werden z. B. Metall- 
druckfarben relativ schlecht verdruckt. 

Die Ursache ist zum einen in der Verwendung des 
Wassers im Offsetdruck und die damit verbundene Oxi- 
dation der Metallpigmente zu suchen, zum anderen sind 
speziell im Metallfarbendruck die Ldsungsmittelfarben 
im Vorteil, da durch weniger Bindemittel eine bessere 
Polarisation der MetaJlblfittchen (fihnlich dem Bronzie- 
ren) moglich ist 

Zur Behebung dieses Mangels im Offsetdruck sind 
gegenwartig Bestrebungen im Gange, den Bogenuef- 
druck in (Combination mit dem Bogenoffset zu bhngen. 
Diesem Entwicklungstrend steht der Nachteil gegen- 
uber, daB Tiefdruckwerke relativ aufwendig sind und 
bei der Verwendung von Tiefdruckplatten der KanaJ 
mit Plast ausgefOIlt werden mufl, wodurch wiederum 
lange Rustzeiten entstehen. 

Es sind auch Bogenrotationsdruckmaschinen mit 
Lackierwerken zum Auftragen von Lack auf den Druck- 
bogen bekannt (DD 2 43 007). Hinweise zur Verwen- 
dung des Lackierwerkes zum Drucken von Spezialfar- 
ben sind dieser Schrif t nicht zu entnehmen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung 
eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum Verdruk- 
ken von Spezialfarben nach dem ProzeBdruck in Bogen- 
offsetdruckmaschinen, bei denen mit relativ geringem 
Aufwand eine hohere Druckquautat erreichbar ist 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale der PatentansprQche 1 und 4 
. geldst ZweckmaBige Ausgestaltungen sind in den Un- 
teranspriichen offenbart 

Nachfolgend wird das erfindungsgem&fie Verfahren 
naher beschrieben. 

Die Aufgabe nach dem ProzeBdruck, d h. dem ein- 
oder mehrfarbigen Offsetdruck eine Spezialfarbe bei- 
spielsweise eine Bronzedruckfarbe auf den bedruckten 
Bogen aufzubringen war bisher infolge geeigneter 
Druckwerke nur in Form der sog. Maschinenbronzie- 
rung off-line oder in line mit Qualit&tsabstrichen mog- 
lich. 

ErfindungsgemaB wird nunmehr nicht das Offset- 
druckwerk einer Druckmaschine zum Spezialfarbauf- 
trag verwendet sondern die Spezialfarbe wird direkt 
Qber eine Auftragseinrichtung in Form einer eingef&rb- 
ten reliefartigen Druckform in Gestalt einer Flexod- 
ruckform oder Hochdruckform auf den Druckbogen 
ubertragen. Insbesondere wird eine als Lackturm/ 
Lackierwerk ausgebildete Auftrageinrichtung zum Auf- 
tragen der Spezialfarbe, insbesondere der Metalldruck- 
farbe, verwendet Der Lackturm bzw. das Lackierwerk 
ist dabei Bestandteil der Druckmaschine; er kann aber 
auch als der Druckmaschine nachgeschaltete selbstandi- 
ge Einheit ausgebildet sein. Dabei wird erfindungsge- 
maB die bisher nicht erkannte Ahnlichkeit im Aufbau 
von Lackier- und Flexodruckwerken und die Eignung 
eines Lackierwerkes fur das Verdrucken von in Qblichen 
Offset- Druckwerken nicht verdruckbaren Spezialfar- 
ben ausgenutzt 

Der Druckbogen kann dabei vor und/oder nach dem 
Aufdrucken der Spezialfarbe lackiert werden. 

Des weiteren ist es mfiglich, den Druckbogen vor 



und/oder nach dem Aufdrucken der Spezialfarbe zu 
trocknen. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung soli nachstehend 
an einem Ausfuhrungsbeispiel naher erlSutert werden. 
5 In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 Bogenoffsetdruckmaschine, 

Fig. 2 Bogenoffsetdruckmaschine mit Trockenwerk, 

Fig. 3 ZweiwalzenzufQhreinrichtung, 

Fig. 4 DreiwalzenzufQhreinrichtung, 
io Fig. 5 DreiwalzenzufQhreinrichtung (Reversbetrieb), 

Fig. 6 ZweiwalzenzufQhreinrichtung mit Rakel (Re- 
versbetrieb). 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Bogenoffsetdruckma- 
schine mit einer Druckeinrichtung 20 (die vorgeordne- 
15 ten Druckeinrichtungen sowie der Anleger sind nicht 
dargestellt), einer Auftrageinrichtung 8 und einem Aus- 
lagesystem 12 wird der zu bedruckende Bogen von ei- 
- nem ersten BogenfQhrungszylinder 1 an einen Druckzy- 
linder 2 Qbergeben. In der BerQhrungszone zwischen 
20 dem Druckzylinder 2 und einem Gummizylinder 3 er- 
-> folgt der Druck. 

Ein Plattenzylinder 5, der das Druckbild auf den 
Gummizylinder 3 Qbertrftgt* wird durch ein Farbwerk 6 
eingeffirbt Die Feuchtung erfolgi durch ein Feuchtwerk 
25 7. 

Der Druckbogen wird dann dem zweiten BogenfQh- 
rungszylinder 1.1 und von diesem einem Gegendrackzy- 
linder 19 einer Auftrageinrichtung 8 Qbergebea 
Vom Gegendruckzylinder 19 wird der bedruckte Bo- 

30 gen dem Auslagesystem 12 Qbergeben, von dem er auf 
den Auslagestapel 13 abgelegt wird. Im Bereich der Bo- 
genfQhrung und Auslage sind zur UnterstQtzung der 
Trocknung der Druckfarbe auf dem Bogen zahlreiche 
Trockner 14 bzw. Blaseinrichtungen 15 angeordnet 

35 Der Gegendruckzylinder 19 ist Bestandteil einer ei- 
nen Auftragzylinder 4 und eine mit demselben in Wirk- 
verbindung stehende Zufflhreinrichtung 22 enthalten- 
den Auftrageinrichtung & Die Auftrageinrichtung 8 fun- 
giert Qblicherweise als Lackierwerk zum Auftrag von 

40 Lack auf den zu veredelnden Druckbogen, wobei das 
Lackierwerk als Lackturm ausgebildet ist 

ErfindungsgemaB fungiert die Auftrageinrichtung 8 
alternativ auch als Druckwerk zum Verdrucken von 
Spezialfarben, z.B. Metalldruckfarben mit einer auf 

45 dem Auftragzylinder 4 aufgespannten reliefartigen 
Druckform. beispielsweise einer Flexodruckform oder 
Hochdruckform. Dabei wird erfindungsgemaB die bis- 
her nicht erkannte Ahnlichkeit im Aufbau von Lackier- 
und Flexodruckwerken und die Eignung eines Lackier- 

50 werkes fur das Verdrucken von in Qblichen Druckwer- 
ken nicht verdruckbaren Spezialfarben, wie Metall- 
druckfarben, ausgenutzt 

Die ZufQhreinrichtung 22 besteht aus einer Tauch- 
walze 9 und einer Einfarbwalze 10. 

55 Zur besseren FarbQbertragung und Dosierung kann 
die Tauchwalze 9 und/oder die Einfarbwalze 10 eine 
Rasterung aufweisen. 
Die Flexodruckform besteht aus Gummi oder Plast 
lm Mikrobereich ist die Druckform an der drucken- 

6o den Oberflache rauh, wodurch eine gQnstige Affinitat 
zwischen Druckform und Druckfarbe erzielt wird, die 
eine geringe Viskositat aufweist Die Auftrageinrich- 
tung 8 ist dabei mit einer Abdeckhaube 11 mit Absau* 
gung versehen. 

65 Soli nun das Lackierwerk als Auftrageinrichtung 8 
zum Verdrucken von Metallfarbe eingesetzt werden, 
sind nur geringfiigige Veranderungen des Lackierwer- 
kes notwendig, wobei keine Systemanderung vorge- 
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nommen zu werden braucht Dieser Umrflstaufwand 
bezieht sich im wesentlichen auf den Austausch von: 

- Lackkasten gegen Farbwanne, 

- Uckumlaufsystem gcgen Farbumlauf system, 

- Steuerungsfinderung entsprechend Druckwerk, 

- eventuell Walzentausch (glatte Tauchwalze 9 
gegen Rasterwalze). 

- Anstellung eines Rakels 17 an Tauchwalze 9 
entsprechend Fig. 6. 

In den Fig. 3, 4, 5 und Fig. 6 sind vier verschiedene 
Zufuhreinrichtungen 22 fur Lack oder Spezialfarben 
dargestelh, wobei die unterschiedlichen Zuftthreinnch- 
tungen je nach durch den Druckauftrag besiimmten Er- 15 
fordernissen verwendet werden konnen. Fig. 3 zeigt ei- 
ne ZweiwalzenzufQhreinrichtung fur Vorwfirtslauf. In 
der Ausfuhrungsform entsprechend Fig. 4 (Dreiwalzen- 
zufuhreinrichtung fur Vorwfirtslauf) ist zur besseren 
Dosierung auf der Tauchwalze 9 eine Dosierwalze 16 20 
angeordnet . , . , . 

Zum Obertragen sehr dunner und damrt fein dosierter 
Farb- bzw. Lackschichten, dienen die AusfOhrungsfor- 
men gemSB Fig. 5 und Fig. 6, den sogenannten Revere- 
betrieb (Tauchwalze 9 entgegengesetzt angetrieben) 25 
mit zwei bzw. drei Walzen. Ais zusAtzliche Dosierstelle 
ist entsprechend Fig. 5 wiederum eine Dosierwalze 16 
und gemSB Fig. 6 ein Rakel 17 an die Tauchwalze 9 
angestellt Mit dem Einsatz des Uckierwerkes als Auf- 
trageinrichtung 8 ergeben sich noch weitere verfahrens- 
technisch . vorteilhafte Kombwauonsmoglichkeiten. 
Diese bestehen in der Nutzung des Feuchtwerkes 7 der 
letzten Druckeinrichtung der Bogenoffsetdruckmaschi- 
ne als Lackierwerk zum Vorlackieren der Bogen bei 
abgesteUtemFarbwerk6undFlexodruckindernachfol- 35 
genden Auftrageinrichtung & Durch die Vorlackierung 
werden die Vorteile des Flexodruckes weiter ausge- 
schopft, da ein Einsinken der niedrigviskosen Farbe in 
den Bedruckstoff vermieden wird. In diesem Fall ist es 
aber gflnstig, ein Trockenwerk 18 mit thermischem 40 
Trockner 14 gemafl Fig. 2 zwischen der letzten Druck- 
einrichtung und der Auftrageinrichtung 8 anzuordnen, 
naturlich mit entsprechender Absaugvorrichtung. 

Das zusatzliche Trockenwerk 18 besteht dabei aus 
einem Trockenzylinder 21, welcher mittels des thermi- 45 
schen Trockners 14 mit W&rme beaufschlagt wird. 

Des weiteren besteht nunmehr die Mdglichkeit, der 
letzten Druckeinrichtung zwei LacktQnne nachzuord- 
nen, wobei der erste als Lackierwerk und der zweite als 
Auftrageinrichtung 8 einsetzbar ist oder Einsatz des er- 50 
sten Lackturmes als Auftrageinrichtung 8 mit anschlie- 
Bender Lackierung im zweiten Lackturm, wodurch eine 
Versiegelung der in der Farbe enthaltenen Pigmente zur 
Erhohung des Glanzes und der Scheuerfestigkeit er- 
reicht wird. 

In all den beschriebenen Anwendungsfftllen 1st eine 
Zwischentrocknung durch bekanme Trockner 14 erfor- 
derlich. 
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Bezugszeichenliste 

1 erster Bogenfflhrungszylinder 

1.1 zweiterBogenfuhrungszylinder 

2 Druckzylinder 

3 Gummizylinder 

4 Auftragzyiinder 

5 Plattenzylinder 

6 Farbwerk 
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7 Feuchtwerk 

8 Auftrageinrichtung 

9 Tauchwalze 

10 Einfarbwalze 

11 Abdeckhaube 
12Auslagesystem 
13Ausiagestapel 

14 Trockner 

15 Blaseinrichtung 

16 Dosierwalze 

17 Rakel 

18 Trockenwerk 

19 Gegendruckzylinder 

20 Druckeinrichtung 

21 Trockenzylinder 

22 Zufuhreinrichtung 

23 Kasten 

Patentansprflche 

1. Verfahren zum Verdrucken von Spezialfarben, 
z. B. Metalldruckfarben, insbesondere in-line in ei- 
ner Bogenoffsetdruckmaschine mit mindestens ei- 
ner Druckeinrichtung sowie einer Auftrageinrich- 
tung fur die Spezialfarbe, die nach der ProzeBfarbe 
gedruckt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spezialfarbe direkt Qber eine eingefarbte relief arti- 
ge Druckform in Gestalt einer Flexodruckform 
oder Hochdruckform auf den Druckbogen Obertra- 
gen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem Verdrucken der mindestens 
einen ProzeBfarbe vor oder nach dem Aufdrucken 
der Spezialfarbe der Druckbogen lackiert wird 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der aufgetragene Lack vor und/oder 
nach dem Aufdrucken der Spezialfarbe getrocknet 
wird. 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach mindestens einem der vorhergehenden An- 
sprflche mit mindestens einer aus einem rait einem 
Farb- und Feuchtwerk versehenen Plattenzylinder, 
einem Gbertragungszylinder und einem Druckzy- 
linder bestehenden Druckeinrichtung und minde- 
stens einer der Druckeinrichtung nachgeordneten 
Auftrageinrichtung, dessen gegen einen Gegen- 
druckzylinder stellbarer Auftragzyiinder eine Zu- 
fuhreinrichtung fflr eine aufbringbare Veredlungs- 
flflssigkeit (Lack; Spezialfarbe) zugeordnet ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Auftragzyiinder (4) 
mit einer reliefartigen Druckform in Gestalt einer 
Flexodruckform oder Hochdruckform fflr den Auf- 
trag der Veredlungsflflssigkeit versehen ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auftrageinrichtung (8) aus einem 
umstellbaren Lackturm mit einem Gegendruckzy- 
linder (19), einem mit einer reliefartigen Druckform 
versehenen Auftragszylinder (4) und einer Zufflhr- 
einrichtung (22) besteht 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufuhreinrichtung (22) eine in ei- 
nem Kasten (23) laufende Tauchwalze (9) und eine 
gegen den Auftragzyiinder (4) gestellte Einfarbwal- 
ze (10) aufweist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Tauchwalze (9) eine Dosierwalze 
(16) oder ein Rakel (17) zugeordnet ist, wobei die 
Tauchwalze als Rasterwalze gestaltbar ist 
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8. Vorrichtung nach dem Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fcuchtwerk (7) der Druck- 
einrichtung (20) bei abgestelltem Farbwerk (6) aJs 
Lackierwerk zum Vorlackiercn verwendbar ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- j 
zeichnet, daD ein Trockenwerk (18) zwischen der 
letzten Druckeinrichtung (20) und der Auftragein- 
richtung (8) angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der io 
Druckeinrichtung (20) zwei Auftrageinrichtungen 
(8) nachgeordnet sind, wovon eine als Lackierwerk 
und eine als Auftragwerk fur die Spezialfarbe ein- 
setzbar ist 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 15 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB vor und/ 
oder nach der Auftrageinrichtung (8) Trockner (14) 
angeordnet sind 
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